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-Hivatkozva kordbbi telefoni mgbeszéléeﬁnh'e, ismételten, irisban is megerdsitjik, hogy a
Gy.11- 267/2010. szimi leveliinkben meghatérozott feltételekkel kisérleti izemre engedélyezett
ukrin gyértish keréktdrcsék beszéllitdsit tovibbi intézkedésig visszavonjuk.

Engedélyiink visszavondsat 2010. éprilis 19-én kdzlekedett 9408 szini vonatba besorozott 50

55 21-55 038-2 palyaszimi kocsi 6. csapsz:im feldli keréktiresa menetkzben tortént thrése in-
dokolja.

Keérem, a téméval kapcsolatos intézkedések szives megtételét. -

Budapest, 2010. mijus. O

Teke Bertalan
igazgatéd

A Fvirosi Birdskg mit Cégbirdsig CG. 01-10-045551
E-mail: eszrevetel@mav-starthu
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Dr. Csiba Jozsef ir, igazgat6 Iktatbszim: Gy.11- 267/2010.
Hivatkozési szim: Gy.76-38/2010.
MAYV Zrt. VMMSZK : Targy: Keréktircsa kisérleti izem
. feltételet
Budapest Eldad6: Usban Istvin
Elemu. 5-7. Telefon: 38-20
1045 * ,
Tisztelt Igazgaté Ur!

Hivatkozva a Gy.76-38/2010. VMMSZK szinsh leveliikben foglattakra, allisfoglalisankrdl az
1ibbiak} il ) . ) o

A MAV START Zst., mint iizembentart) felel a jirmfiveinek miiszaki sllapotéért €s az utasok
biztonsaghért. Nem engedheti meg, hogy — egy escileges baleset kockizatit felvillalva - MAV
probaiizem nélkiili, minbsitetien kerékpérokkal, keréktircsikkal izemeljenck a jarmiivei.

Fentiekre tekintettel mz alibbi feltételekkel engedélyezziik korlitozott darabszémi — legalibb 10
kocsira vald — keréitfircsa kiséxleti izem céljira t5rténd beszllitasat.

- 1. Aka&tércsékelﬁﬁtvimgélaﬁtelkeﬂvégemﬁ—mnekanyagﬁamﬁmkemb&
rénck véleményezni kell _ '

2. A keréktircsik beépitését a MAV-START Zst. ~vel kell egyeztemni. _

3. A jarmitveket amelyekbe beépitésre keriilnek folyamatosan figyelemmel kell kisérni,
ezen jirmiivekre kitlon fel kell hivni a MAV-GEPESZET Zt. illetékeseinek figyelmét.

4. A jarmi karbantartdsa sorin minden alkalommal kiilén jegyzokonyvet kell kiallitani a
MAVSZ 2616 szabvényban meghatirozott kerékprofil méretekrdl, és a kerék futdfeliilet
sltalinos &llapotardl valamint a féktuskod felhasznalisrol A jegyzbkonyv mintit a
VMMSzK készitse el &s nyiijtsa be a MAV-START Zit. részére jovihagyasra. :

5. Havonta értékelni kell az iizemi tapaszfalatokat. Negyedévente ezen értékeléseket ¢s va-
lamennyi e téméban sziiletett jegyzOkonyveket, mérSlapokat, feljegyzéseket sth. a MAV-
START Zit. részére meg kell kitldeni. :

6. Egy év malva k6zbs kisérleti id6 lezhrdsakor minden érintett fél irdsban ismerteti tapasz-
talatait és allisfoglalasat. '

mmwwm 01-10-045551



//'

¥

7. Rendkiviili eseményeket azonnal jelenteni kell és a jarmiivet bizottsagi vizsgalatra le kell

allitam. '
A keréktarcsik és a kisérlet teljes koltségét a beszallitonak kell viselni. Egy ev kisérleti izem
tapasztalatai alapjan déntiink a tarcsak tovabbi sorsarol.

Budapest, 2010, méarcius H .

Tisztelettel:

Teke Bertalan
igazgaté

A Févirosi Birosag mint Céghirosig CG. 01-10-0453551
E-mail: eszrevetel@mav-start.hu



MAV ZRT. VASUTI MERNOKI ES MERESUGYI
SZOLGALTATO KOZPONT

Gy.1402-080/2008
Targy: Utijelentés
Eléadé: Szakicsi Lajos
Petdvari Laszlé
Telefon: 37-65, 30-26

Fax: 8125
20/08.NF
UTIJELENTES
kiilféldi kiutazasrol
A kiutazas helye: Ukrajna
Vasiti kerékpartengely és kerékpargyartds:  Lugansk, LugCentroKuZ
Vasiti monoblokk kerék gyartas: Dnyepropetrovsk, KLW WHEELCO SA

A kiutazis ideje: 2008. januar 14-20.

A kiutazis célja: KLW WHEELCO SA és a LugCentroKuZ vasiti
monoblokk kerekek, tengelyek €s kerékabroncs gyartasanak
minositése.

A targyaldson részt vettek:

Lugansk, LugCentroKuZ részérdl -
Sztarikov Vlagyimir Petrovics miiszaki igazgato
Igor Uvanovics altalanos igazgatd
Petr Pulnyi technolégiai részlegvezetd
Litvin Vagyim Grigorebics termék fejlesztési 1gazgato

Prokopenko Sztaniszlav Alekszandrovics kereskedelmi igazgatd
Vasiii monoblokk kerékgyartds:  Dnyepropetrovsk, KLW WHEELCO SA

Mihael Iskov kereskedelmi igazgato
Igor Ortenberg uzletvezetd
Evgenly Gorb Interpipe, fomémobk
Csuprina Lubov Viagyimirovna technologia részlegvezetd
MAV ZRt.:
Petbvari Laszlo miiszaki szakérté
Szakacsi Lajos miiszaki szakértd
Diosgy6ri Vasiti Kerékpargyarto Kft.:
Zaciera Lech ligyvezetd:
Simon Istvan kereskedelmi igazgatd

MAGYAR ALLAMVASUTAK ZARTKORUEN MUKODO RESZVENYTARSASAG

VASUTI MERNOKI ES MERESUGYI SZOLGALTATO KOZPONT
1045 Budapest, Elem u. 5-7.



Beszamolé az elvégzett feladatokrél:
Lugansk, LugCentroKuZ, Vasiiti kerékpartengely és kerékpérgyartas:

A luganski mozdonygy4rbol 2003-ban kivalt gyaregység vasiti kerékpartengelyek kovacsola-
saval, megmunkalasaval, vasati kerékparok szerelésével foglalkozik. A kiillonbszd orszagos
tengelyszabvanyok szerint és az EN 13261 szabvany elbirdsanak megfelels, A1 anyagmind-
ségit, normalizalt tengelyeket gyartanak nagy darabszamban.

2006. évben 13000 darab kerékpartengelyt kovacsoltak, nagyoitak. A 2008. évi terv 22000
darab kerékpartengely gyartasa. Profiljukban tartozik kerékparok készitése, de kis finom-
megmunkalé és a sajtold kapacitis miatt néhany ezer kész kerékpart tudnak gyartani évente.
A gyarban mélygorgéz6 gépek (atmenetek és hengeres részekhez) vannak rendszeresitve a
vevol igényck kielégitésére. A gorgdzést a GOSZT szabvany elbirasai szerint végzik.

A tengelyeket indiai, orosz, ukran, amerikai, roman, bolgar vasiati megrendeldk részére készi-
tik.

A gyar IS09001/2000, mindség biztositasi rendszerrel rendelkezik, érvényes 2010.06.10-ig.
A megrendeldk a gyarté mindsitése utan, atvevdikkel ellenériztetik a termékeket.

Gyértasi folyamat:

A megrendel6 altal adott tengelyrajz alapjan elkészitik a kovacsolasi, a megmunkalési és az
ellen6rzési technoldgiat, elkészitik a kovacsolasi rajzot.
A megrendeld altal jovahagyott gyartasi rajz alapjan kezdik meg a tengelyek gyartasat.

Az alapanyagot a ,,Dnyeprocpecstal”-i kohdbol szerzik be, kokillidba 6ntott, melegen henge-
relt, négyszog keresztmetszetii (0245 mm) el6gyartmanybol. Méretre vagas utan, alagit ke-
mencében hevitik 1240 °C-ra, majd szabadalakité kovécsolassal érik el a kivant alakot. Egy
idében két manipulatorral és két 3000 tonnas kalapaccsal, fél siillyesztékben végzik a tenge-
lyek kovacsoldsat. Egy tengely alakitasa kb. 5 percet vesz igénybe, alakitas kézben sablonok-
kal ellenérzik a kivant forma, méret elérését.

A tengelyek normalizalasat 48 vagy 6 db-os kapacitasi kemencékben tudjik elvégezni.
Hokezelés utdn végzik a tengelyek mechanikai és kémiai vizsgalatait sajat, akkreditalt labora-
tériumban. A laboratoriumi eszkozdket a nemzeti mérésiigyi hivatal hitelesitette, jelenlegi
hitelesités 2008.06.18-ig érvényes. Az EN 13261 szabvany szerint végzik a tisztasagi fok,
kémiai Osszetétel, mechanikai jellemzok, szivelszerkezeti jellemzok meghatarozasat.

A tengelyeket eldnagyoltan vagy készremunkéltan szallitjdk. A tengelyek homogenitas és
ultrahangos hangétbocsato képesség vizsgalatat az EN 13261 szabvany eldirdsai szerint is el
tudjak végezni.

A magneses repedésvizsgalatot, gérgdzés utan, kész tengelyeken végzik el.

Mindsités:

Az tizem kovacsolt, eldnagyolt, Al N anyagmindségii vasiiti kerékpar tengelyek gyartasira
alkalmas, a gyartasi folyamat elemzése és mindség biztositasi rendszere alapjan.



Dnyepropetrovsk vasiti timbkerék, kerékviz, és abroncs gyartas:

Az INTERPIPE holdinghoz tartozik a dnepropetrovski acélmil, csdgyar, vasuti tombkerék €s
abroncsgyartd lizem. A gyar termékeit a vilag szAmos orszdgaban értékesiti, Eurépaban a
KLW-WHEELCO SA. svijci bejegyzésti, kereskedelmi cég forgalmazza.

A kohét és melegiizemeket 1980-88. kozott korszerisitették, alakitottak ki a jelenlegi terme-
1ési profilt és kapacitast. A csdgyartd lizembe a DIGEP szallitotta a berendezéseket.

Gyirtasi folyamat:

A megrendeld altal adott kerékrajz alapjan részletesen elkészitik a technologiat, amely a tar-
talmazza a gyartasi, hokezelési és ellendrzési folyamatot, valamint a kerékrajzot.

A megrendeld ltal jovahagyott gyéartisi rajz alapjan kezdik meg a tengelyek gyartasat. A
technolégia tiz év alait 160 db kiilsnbozd tipusi kerék tehnologiajat készitette el.

A négy darab 150 tonnés Simens-Martin kemencébél 4116 kohé folyamatos iizemben. dolgo-
zik, 150 csapolas utin ellendrzik, javitjdk a kemencéket. Az olvadék dsszetételét 15 percen-
ként elemzik. Csapolds utin vakuum kezelik az acélt, kb. 25 perc kezelés utan az acél ,,H”
tartalma ~1 ppm. Alapanyagként ~5% vasércet, ~45% 6eskavasat,~50% gyartasi hulladékot
hasznalnak. A koh6k kapacitisa 60000 tonna acél havonta. Az elekir6-acél gyarté berendeze-
sck beszerzése folyamatba van.

Az 6ntés kokillaba térténik, az ontecs mérete: @580/3000 mm. Az azonositokkal ellatott Snte-
cseket esztergagépekkel daraboljik a sziikséges méretre, utdna az 4tiités megtorténik. A gyar
tendert inditott korszerii darabold berendezések beszerzésére.

Az eldkészitett darabokat alagitkemencében, két 1épcsdben melegitik a kivant h6fokra. A
szériagyartas megkezdése el6tt 10 db-os probaszériat inditanak a gyartosoron. A technolégia
gy van kialakitva, hogy az alakitas fzisai kozott (jabb melegités nem sziikséges. Az azono-
sitds melegbeiitéssel t6rténik. A munkadarabok alak és mérethelyességét sablonokkal ellendr-
zik, utana konvejor soron, szabalyozott koriiimények kozott lehiitik a tarcsakat.

A nyers tarcsakat elénagyoljak, majd a hokezelés kovetkezik. A hokezelés utan végzik a ké-
miai és mechanikai vizsgalatokat, tuskés fékezésii kerekeknél a torésmechanikai vizsgalatot
minden esetben elvégzik. A vizsgilatokat az EN 13262 szabvén eldirasai szerint is ¢l tudjak
végezni. Az iizem laboratériumaiban 116 f6 végzi a vizsgilatokat. A mérbeszkozoket a nem-

zeti mérésiigyi szervezet ellendrzi, hitelesiti. A laboratériumok feldjitisa, korszeriisitése fo-
lyamatban van.

A gyar sziikos megmunkalé kapacitisa miatt a keréktarcsak jelentds részét nyers allapotban
értékesiti, illetve bérmunkéban munkaltatja meg. A gyar sajat megmunkalé kapacitdsa 18 par
CNC gép, mely miiszakonként és paronként 11 db keréktarcsat munkal meg. A kész tarcsak
ellendrzését még kézi modszerekkel végzik, de mér beiizemelés alaft van az automata vizsga-
16 sor. Az AMEST vizsgalé soron lézeres alak €s méret ellendrzés, keménységmérés, ultra-
hangos és méagneses repedésvizsgalat végezhetd. A mérés eredményeit szamitogépen rogzitik.
Az amerikai vasutak részére készil6 keréktarcsakat sérétezik.

Az abroncsgyartd sor kapacitasa 12000 tonna havonta, a gépsort negyed évente inditjak be és
néhany hétig lizemel.

Minaosités:

A gyartasi folyamat elemzése és mindség biztositasi rendszere alapjan, az iizem sajtolt, hen-
gerelt vasiti tosmbkerekek, kerékvazak, abroncsok gyartaséra alkalmas.

A fenti beszallitok esetében kerékpar és tengely megrendeléseinek figyelemmel kisérése ér-
dekében, a kereskedelmi szerz6dés megkotése elott, az adott célfeladathoz tartozoé referenci-
a(ka)t meg kell kérni €s be kell mutatni.



Megillapitdsok:

Mindkét gyarban -- a nem legkorszeriibb technoldgia mlatt-— a gyartis meglehetdsen alap-
anyag és energia igényes.

A rendelkezésre 4ll6 nagy kapacitésok kis sorozat legyértasat nehézkessé teszik.
A luganski, ,LugCentroKuZ” gyarban jelenleg csak normalizalt tengelyeket gyartanak.

Az utijelentés mellékleteit képezd tanusitasi €s referencia igazolasok masolatait az tigyirathoz
csatoltuk, illetve az Atvételi részlegnek atadtuk.

Budapest, 2008. januar 25.
AT
Osszeallitotta: 1 -\ i e Y g P
& o kg e F Y
Szakacsi Lajos Petovari Laszio

Latta:. ..........

Dr. C51ba Jo
igazgato



MAV Jamiijavito Kit.

Szolnok, Debrecen

MAV Vasjamii Jarmijavito és Gyarto Kft.
Szombathel

Bombardier Transportation MAV Hungary Kft.

Dunakeszi

MAV Eszaki JarmGjavito Kft.
Budapest

MAVY Vagon Kift.
Székesfehérvar

MAV Tiszavas Jammijavito Kft.
Miskolc

Beszerzesi és Készletgazdatkodasi Szolgaltatd Egység

Budapest

Gépészeti Uzletag, Teriileii Gépészeti Kozpont

Ikt.sz.: V-478/2004.

Targy: Kerékpar beszer-
Zés

Eldadd: Petdvari Laszlo

Telefon: 30-26

Budapest, Debrecen, Miskolc, Pées, Szeged, Szombathely

Jelen rendelet a V-8751/2003. GU. rendelet megjelenése ota bekovetkezett

valtozasokat tartaimazza.

Eilentirzéseink soran tapaszialt hidnyosségok és ellentmondasok alapjan vasiti

kerékparok beszerzésével és felhasznalasaval

rendetkezink:

kapcsolatban az alabbiakban

A MAV Rt Gépészeti Uzletaga altal mindsitett és engedélyezett kerékpar és

részegységei gyanék:

1. kerékpartengely

s Bonatrans (CZ-73593 Bohumin)
CAF Beassain {Spanyolorszag)
Gliwicze {Lengyelorszag)
Tenzor Kit, Miskolc {(Magyarorszag)

* & 9 &

2. monoblokk keréktarcsa
+ Bonatrans (CZ-73593 Bohumin)
« CAF Beassain (Spanyolorszag)
+  VSG (Németorszag)

« Valdunes 28 Rue Spontini 75116 Parizs

Bahntechnik Gmbh, Band-Erbisdorf (PSW, Németorszag)

Az UIC 510-5 dbntvény szerinti keréktarcsa a mindeni intézet altal minSsitett

legyen.



3. abroncs
» Bonatrans {CZ-73593 Bohumin)
+ CAF Beassain (Spanyolorszag}
+ Huta Bankowa, Katowice (Lengyelorszag)
» Graditzer Stahiwerke Gmbh. (Nemetorszag)

4. komplett kerékpar Osszeszerelés ( engedélyezett gyartoktol szarmazé
részegységekbd! )
+ Bonatrans {CZ-73593 Bohumin)
+ CAF Beassain (Spanyolorszag)
+ V3G {Németorszag)
» Radsatzfabrik Hisenburg (Németorszag), csak teherkocsuhoz engedélyezett,
nemet gyartdsa alkatrészekbdl.
+ Digép Hungary Kft. Miskolc { Magyarorszag )
Kerékpar Osszeszerelésekor a felsajtolasi diagrammot és az jllesztési kdnyv

masolatat a dokumentaciéhoz csatolni kell, felsajtolas atvevd jeleniétében
torténhet.

A korabbi beszallitasok kedvezdtlen tapasztalatai alapjan, a nem mindsitett { a

fenti listakban nem szerepld ) gyartoktdl az alabbi referenciak boemutatasa és a
gyar mindsitése utan rendelhetd kisérleti szallitmany:

Referenciak: ,

» Legaldbb harom nyugat-eurdpai vastthoz (DB, FS, SNCF, SBB) t6rténé
folyamatos széllitas (éves szinten min. 500 kerékpar, vagy annak megfelel
reszegység).

» A szarmazasi orszag vasitjgnak nyilatkozata (5 éves felhasznalt mennyiség
belféldi, nemzetkdzi kocsiparkhoz).

» Telles kori miiszaki megfeleléség az érvényes szaliitasi feliételeknek,
szabvanyoknak és dontvényeknek.

* A max. 40 db-bol 4li6 els6é (kisérlet)) szalitmany fokozott ellendrzése,
Gsszehasonlitdsa azonos tipusi kocsikba beépitett mas gyartok termékeinek
futasteljesitményével, karbantartas igényével. Gyari azonositék hidnya és
legalabb 10%-al gyengébb futasteljesitmény Kizard ok.

» Az UIC 510-5 dontvény szerinti keréktarcsa a mindeni intézet altal mindsitett
legyen.

= A filggetlen intézet ( laboratérium ) altal végzett vizsgalat elott az intézetet is
mindsiteni keil.

A MAV Rt altal vasaroit, illetve a MAV Rt. kocsiparkjaba besorozott jarmiivek
csak az engedélyezett gyartokiél szarmazd kerékparral, vagy annak
részegységeivel helyezhetdk {izembe,

Vaslti  Kerékparok engedélyezésével kapcsolatos informacis a Gépészeti
Technol6giai Kozpont, Fejlesziési és Technoldgiai Osztalytdl szerezhetd be.



Vasiii kerékparok és részegységeinek milszaki szallitasi feltételei:

i. Monobl
1.

2.

1.V

8.3.

8.4

8.7,

8.8.

8.9.

8.10.

okk tarcsak miiszaki szallitasi feltételei:
A monoblokk kerék gydrtasa, jelolése, vizsgatata és atvétele az UIC 812-2 és
UIC 812-3 dintvényben elbirtak szerint torténjen.
A kerekparok kiegyensuilyozatian témege:
80 km/h <V = 120 km/h max. 125gm
120 kmvh < V = 200 kimth max. 75gm
200 km/h < V < 250 km/h max. 50gm
V > 250 kmf/h max. 25gm
Monoblokk keréktarcsak kiegyensiilyozatlan tomege, jeldlése:
80 km/h <V £ 120 km/h max. 75gm (E2)
120 km/h < V £ 200 km/h max. 50gm (E1)
200 kmh sV max. 25gm (EO0)

A kivitel: az adott tipushoz elfogadott és engedélyezett rajz alapjan.
A kerék anyaga: R7T mintségi vakuumkezelt acél, hidrogéntartalom kisebb
2 ppm-nél.
A kerekeket a MAV atvevisje veszi 4t a gyantas helyszinén.
Bizonylatolas magyar, angol vagy német nyelven.
A tarcsa rész falvastagsagat minden keréknét ellendrizni kell.
Bizonylatolandé vizsgatatok: UIC 812-3 szerint, atvevés jeleniétében.
egyi Osszotétel vizsgalal késztermékbdl, a dontvény szerinti vegyvizsgélatokat
egyéb alkotokra is el kell végezni adagonként. A 'P' és 'S’ tartalom kisebb,
mint 0,015%, "H,' tartalom kisebb mint 2 ppm, ‘Cu’ tartalom kisebb mint §,2%.
Belsé fesziitség ellendrzés szétvagasos modszerrel, adagonként, atvevd
jelenlétében, a mért érték 2-3 mm kozott tegyen.
Belsd feszilltség szamszerd mérése ulirahangos médszerrel, Gyartomil veégzi
a kerekek ~ 20 %-nal, a futéfeliletis! 30 mm-re egy pontban,
nyoméfesziiftségnek kel lenni.
Baumann vizsgalatot a gyartoémii végzi adagonként 1 db keréknél.

8.5. Szakitovizsgalatok az atvevd jelentétében. Ertéke R7T anyagmindség esetébe:

min..850 MPa, folyashatar min.: 570MPa.

~ A 8.6. Utdmunka vizsgalatok az atvevd jeleniétében. A — 20°C-on Kvmin..7 J. Kymin_:

17J { harom mérés atlaga )

Keresztmetszeti keménység mérése, atvevd jelenlétéhen.
Az UIC 812-3 d6ntvény 7. abrajanak megfelelben. A keménységmérést az
abratél eltérden 5 mm-ként kell a megadott vonalak mentén a teljes
keresztmetszetben elvégezni. A keménységi értékeknek az elméleti
futdfeltlettdl befelé haladva egyenletesen csikkend kemenységet kell
mutatnia, a ,B” pontban 235-277 HB k&zott kell lennie. Az A7 pontban mért
kemeénység értéke minimum 229 HB legyen.

Gyartdm0 végzi. az atvevd ellentérzé mérést végezhet.

Az adag homogenitasanak ellenérzése keménység méréssel,

Gyartom{i végzi, az atvevd ellendrzé mérést végezhet,

Toresmechanikai vizsgalat (K,). Adagonkeént egy kerékbdl wvett 6 db
probatesten atlagos minimuma: 80 Mpa vm., azonban egyetlen probatest
eredménye sem lehet kevesebb mint 70 Mpa vm.

Fuggetlen intézet végzi.

Mikroszkopi vizsgalat, adagonként.




8.11.

8.12.

A csiszolatot a futdkdr sikjabdl kell késgiteni és a szévelszerkezetet a
futofelilettdl 5, 15, 30 és 40 mm-re kell vizsgalni és felvételeken régziteni 100-
szoros és 500-szoros nagyitassal.
Eldiras: a szlvetszerkezet perlites és ferrites legyen. A szekunder szemcse
nagysag 15 mm-ig. az 1SO 643 szerint nagyobb mint 5-6s osztalyd. A
szdvetszerkezetnek az adolt helyeken egyenletes szemcsenagysagot kell
mutatnia, barmely ponton bainitet nem tartalmazhat. A szovetszerkezet
vizsgalatanal a perlit mennyiségét is meg kell hatarozni, a perlit mennyisége
30 mm-nél 16bb mint 87%.
A membrén részbol kivett szakitd probatest fejébdt készitett mikroszképi
csiszolatot 100 szoros nagyitasban kell vizsgalni, felvétellel dokumentaini.
Ultrahangvizsgalat
Minden keréknél. Eldiras: UIC 812-3 szerint ,A" osztaly, hibanagysag kisebb
mint 2 mm. Automata berendezéssel gyartomi végzi.
Méret és Kivitel eflenbrzése.
A gyartom(i minden darabot ellendriz &s méretatvételi lapot allit ki. Az atvevd a
mérdlap alapjian a mennyiség 20 %-at ellendrzi,

A gyartdmil aktal végzett vizsgalatokr6l kidllitott dokumentaciékat az atvevd
ellendrzi, ellendrzé méréseket végezhet a fentiek szerint, megfeleldség esetén
a végatvételi lapot alairasaval latia el, a kerekeket lebéiyegzi.

10., A kerekek feliletéi korrézié ellani védelemme) kell effatni. A koszor( fel(letét

1.,

nem szabad lefesteni, csak atmeneti korréziovédelemmel kell ellatni.
A monoblokk tarcsakat célszer(iségi okbdl a gyantoto! az agyfuratot kivéve
készre munkéltan kell megrendelni.

ll. A nyers kerékabroncsok milszaki szallitisi feltételei:

1.

oo

6.1.
6.2
6.3.
6.4.

6.6.

6.7.

A kerékabroncsok gyartasa, jelblése, vizsgélata és atvétele az UIC 810-1 és
810-2 sz. dontvényekben elirtak szerint torténjen.

Kivitel: az adott tipushoz elfogadott és engedélyezeit rajz alapjan.

A kerékabroncs anyagminfisége: az adolt tipushoz elfogadoft és

" engedélyezett rajz alapian.

Az abroncsokat a MAV atvevéje veszi at a gyartas helyszinén.

Bizonylatolas magyar, ango!l vagy német nyelven.

Bizonylatolandd vizsgdlatok: UIC B10-1 sz. dintvény szerint.

Vegyi Osszetélel vizsgdlat késztermékbdl. A  dontvény  szerinti
vegyvizsgalatokat egyéb alkotékra is el kell végezni adagonként. A P’ &5 'S’
tartalom kisebb, mint 0,015%, 'H,’ tartalom kisebb mint 2 ppm, 'Cu’ tartalom
kisebb mint 0.2%.

Baumann vizsgalatot a gyartdmii végzi adagonkent 1 db abroncson.
Szakitovizsgalatok az dtvevd jelenlétében.

Utdmunka vizsgalatok az atvevd jelenlétében.

Kemeénységmeérés minden darabon.

A gyariomii végzi, az atvevd eliendrzé mérést végezhet.

Keresztmetszeti keménységmérés

A metszeti felilet kiliinbzo helyein (az abroncs széleitdl kb. 20 mm-re és a
futofelitet sikjaban, tovabbad a gérduldfelilettél mérve 5-10 mm-ként)
Osszesen kb. 20 pontban, B2N anyagminéség esetén 220415 HB lehet.

Gyartomil végzi adagonként 1 db abroncson, az atvevd ellendrzd mérést
végezhet.

Mikroszkapi vizsgalat
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A szévetszerkezet lemezes perlites és ferrites lehet, bainitet nem
tartalmazhat. A szemcsenagysag a futofelilletté! mérve 15 mm meélységig az
180 643 szerint nagyabb, mint 5-6s osztalyy.
6.8. Ulirahangvizsgalat
Minden abroncsnal a gyartomii végzi, hibanagysag kisebb mint 2 mm.

6.9. Meéret és kivitel ellendrzése
A gyartomi minden darabot ellendriz, mérdlapot allit ki. Az alvevd
szuroprébaszeti ellendrzést végezhet.

7. A gyartomi altal végzett vizsgalatokrdl kidllitott dokumentacidkat az atvevd
ellendrzi, ellendrzd méréseket végezhet a fentiek szerint, megfeleldség esetén
a végatvételi lapot alairasaval latja el, az abroncsokat lebélyegzi.

~. iH. A vasqti kerékpar tengeiyek miiszaki szallitasi feltételei:

1. A kerékpar tengelyek gyartasa, jeldlése, vizsgalata és atvéteie az UIC 8111 és
UIC 811-2 déntvényben elbirtak szerint tdriénjen.
Kivitel: az adott tipushoz elfogadott &és engedélyezett rajz alapjan.
A tengelyeket a MAV Alvevdje vaszi 4t a gyartas helyszinén.
Bizonylatolas magyar, angol vagy német nyelven.
Vegyi Osszetétel vizsgalat késztermékbdl, a ddntvény szerinti vegyvizsgalatokat
eqgyéb alkotokra is el kell végezni adagonként. A P’ és °S’ tartalom kisebb, mint
0,015%, 'H;' tartalom kisebh mint 2 ppm, "Cu’ tartalom kisebb mint 0,2%.

6. Baumann vizsgalatol a gyartom(i végzi adagonként 1 db tengelyen.

7. Srakitovizsgalatok az atvevd jelenlétében. AN tengely esetében 570-650 Mpa

8. Utbmunka vizsgalatok az atvevd jelenlétében.

A K min.:15 J. keresztiranyi, Kymin.: 30 J hosszirdanyu.

9. Kemeénységrmnérés minden darabon.
10. Ulrahang vizsgalat
11. Magneses repedésvizsgalat.

il

A vasuti kerékpartengelyek megrendelésekor a Geépészeti Uzletag, Gépészeti

. Technologiai Kézpont Fejlesztési és Technologiai Osztalyatsl tengelyszamot kell kérni, A

tengelyek, kerékparok beépitését hathavonta a GU. GTK. Fejlesztési és Technoldgiai
Osztalyanak irdsban jelenteni kell.

Komplett kerékpar, kerékpartengely, kerékvaz, monoblokk kerék és kerékabroncs
rendelésnél minden eselben a visszaigazott arajanlatban  szereplé gyari

rajzdokumentaciot és az aktualis milszaki szallitasi feitételeket a Gépészeti Uzletag,
: Gépészeti Technoldgiai Kizpont Fejlesztési és Technoldgiai Osztalyan jova kell
hagyatni.

A mindségi atvételt ezeknél az alkatrészeknél a MAV Rt. megbizottja végzi. Minden
esetben EN 10204 3.1.C. szerinti mibizonylat szikséges.

Budapest, 2004, januar
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